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Buumanue

SNE PP =

st Gomnbineii 6e30MacHOCTH UCTIONB3YHTE 3a3eMJICHUE arapara.

Bo n30exanne nopaxxeHus MEeKTPUIECKIM TOKOM HE IEPIKUTE BOAY U APYTHE KUAKOCTU PSIOM C JIAMHUHATOPOM.
He no3BosstiiTe 21eKTpUYeCcKOMY HIHYPY COIIPUKACATHCS C FOPSAYMMU IIOBEPXHOCTSAMU.

He no3BosstiiTe 2nekTpuyecKoMy HIHYpY CBUCATH CO IIKada WK HOJIKH.

He ucnons3yiite 1aMiUHATOP ¢ MOBPEXIEHHBIM IIIHYPOM MTUTaHUS.

JlamuHupyiiTe TONbKO OyMaXkHbIE JOKyMEHTHI. JIpyrue MaTepuaisl MOI'yT IOBPEIUTD ammapar.

MepbI IpeIoCTOPOKHOCTH

1.

Al ol

VYcraHaBnuBaiiTe MPAaBUJIBHYIO TEMIIEPAaTypy HarpeBa BajoOB B COOTBETCTBHH C TaONHMLEH IJICHOK M TEMIIEPaTyp,
PacTOIOKEHHOH Ha KOpITyce TaMHUHATOpa.

He nomyckaiite aereii k paboTe ¢ TaMUHATOPOM.

JepkuTe TOMAITHUX KUBOTHBIX TOAAJBIIE OT ammapara.

O0s13aTeIPHO OTKITIOYUTE JIAMHHATOP, CCITH B OJFDKaNIIIee BpeMs He COOMpPaeTeCh €ro NCIOIb30BaTh.

[Ipr BOBHWKHOBEHHH HEMOIAIOK BEPHUTE YCTPOMCTBO CBOEMY TUCTPUOBIOTOPY IIJIsl PEMOHTA.

NucTpyknum no TexHuke 6e301MaCHOCTH

SRR

[Tepen ucnonb3oBaHUEM anmapaTa BHUMATEIbHO MPOUYTUTE JAHHOE PYKOBOACTBO.

Ucnonp3yiite anmapar TOJBKO MO NPIMOMY Ha3HAYEHUIO.

BynwTe kpaitHe 0CcTOpOKHEI IpH paboTe ¢ TaMUHATOPOM BOJIM3H eTEH MITH WHBAJIAIOB.

He nomemaiiTe B mpueMHbIN JTOTOK HUYETO KPOME JIAMUHUPYEMBIX MaTepHUaOB.

He Bcrapnsiite ocTpbie U pexKyIIUe MPEAMETH MEXIY BaJlaMH B TOMBITKE BHITAIIUTE 3aCTPSABIIUNA JOKYMEHT.

He nprTalfiTech MOYMHUTH JTAMUHATOP CAMOCTOSATENBHO. B mamMuHarope HET jJeralneii, KOTOpble MOT Obl IPUBECTH B
MOPSIOK TTOKYTIaTENb.

Texnnyeckne XapakTepUCTHKHU

Mogenn Bulros FGK4-320D
CKOpOCTh TaMUHUPOBAHMS 400MM/MHUH
PeBepc Ha
Temmneparypa JJaMUHUPOBaHHS 160 C
MAX mupuHa JaMUHUPOBaHUS 320 MM
MAX TtosnmuHa JTaMAHAPOBAHIS 200 MKM
MAX TommmuHa TOKyMEHTa ImMm

TAJIMIOA COOTHOINEHUSA TOJIIWHBI IVIEHKH 1
TEMIIEPATYPbI TAMUHHUPOBAHUA

TonwuHa nneHkn Temnepatypa MnotHocte

oymaru
60 MKMm 100-105°C 80-200 r
80 MKm 105-110°C 80-200 r
100 MKM 110-120°C 80-200 r
125 MKMm 120-125°C 80-200 r
150 MKMm 135-140°C 80-200 r
175 MKM 140-150°C 80-200 r
200 MKm

150-160°C 80-200r



BHelnnuii BUa 1 onmucaHue

BepxHAs KpbILLKa

Ol'lepaLl,MOHHaFl naHenb

BxogHoe oTBepcTue

OnepanuoHHbIe IAaru
1. Pa3mecTuTte anmapar Ha pOBHOU MOBEPXHOCTH.
2. TlogxmirounTe TaMHUHATOP K SIEKTPOITUTAHUIO

T'opgyee J1aMUHUPOBaAHHUE

. UHaukaTop Harpesa

. MHAMKATOpP roTOBHOCTH

. Aucniaen

. KHomnka BbIGOpa TeMnepaTypbl

1
2
3
4
5

1, HaxxMuTe Ha CHMBOJI «=» Ha I[JIaBHOM IepekstoyaTesie (5), annapat BkawouuTcs. Ha gucniee(3)

. I'/1aBHBIN NnepexK/arnnyaTeab

OTPA3UTBLCA «===», BaJibl HAYHYT BpalllaTbCA U 3aTrOPUTCA HHAWNKATOP TOTOBHOCTH (2) AnnapaT BoleJ
B PEXHM XOJIOAHOTO JIAMHUHUPOBAHMUA.

2, [loBepHHMTE KHONIKY BbIOOpa TeMnepaTypbl(4) o 4acoBOM CTpeJiKe, Ha Auciliee(3)HayHeT
OTpaXkaTbCsl U3MEeHEHNe YPOBHS TeMIlepaTypbl, 3aropuTCs UHAMKATOp Harpesa (1), a MHAUKATOD
roToBHOCTHU noracHeT(2). [Ipy noMo1u KHONKYU BbIGOpa TeMIlepaTypbl(4) MyTeM BpalleHUs 110 4aCOBOU
Y IPOTHUB 4aCOBOM CTPEJIKU 33/laiiTe HE06X0AMMYI0 TeMIIepaTypPy COOTBETCTBYIOILYIO TOJILIMHE MIJIEHKU.

3, llocne Toro kak 3aropuTcd UHAUKATOpP TOTOBHOCTH (2) MOXeTe HAYWUHAThb IIpoLeCcC IAaMUHHUPOBAHHNA.

4, BctaBbTe AOKYMEHT, KOTOprﬁ XOTHUTE 3daJIaMUHHUPOBATD, B I[IAKET TakK, YTOOBI OH ynepcd B 3alladHHYHO
CTOPOHY MMaKeTa, OCTABHUB I10 0oKaM 3a430p HE MeHee 3-X MM.

5, BcTaBbTe nmakeT c AOKYMEHTOM 3anassHHOM CTOpOHOﬁ BO BXOZHO€ OTBEPCTHE JIAMHUHATOPA. He
TOJIKalTe MakKeT, HarpeTble POJIMKHU daBTOMATHUYE€CKHU IIOAXBATAT €ro.



6, BoiHbTE MakeT U3 BBIITYCKHOT'O OTBEPCTUA JITaAMHUHATOPA U ,uaf/iTe €My B T€4€HHE€ HEeCKOJIbKUX MHUHYT
IMOJIEXKATD U OCTBITD.

7, [Ipy HEOOXOAMMOCTH NpepBaTh NPOLECC JAMUHUPOBAHUS U MOJYYUThb JOKYMEHT 0OpPAaTHO HAXXMHUTeE

CUMBOJI «=» Ha I'JIaBHOM IepekstoyaTese (5), annapat BoiaeT B pexxuMm PEBEPC.

8, YTOOBI BHIKJIHOYUTD dallllaparT I1mocJjie 3aBeplieHud pa6OTbI HaxxMuTe cuMBoJI «O» Ha rs1aBHOM

nepekJroyarede (5)

ITPUMEYAHHME:

A) HHOukamop 2omosHocmu 6ydem 2acHymb npu /10601l cMeHe memnepamypHoz20 pexcuma . [Ipu cmeHe
memnepamypbul AAMUHUPOBAHUS A0#OUMeCb K020a 3a20pumcs UHOUKAmMop 20M0O8HOCMU U AUWb Mo20a
npucmynaiime K pabo4emy npoyeccy.

B) B npoyecce 1aMuHupo8aHust UHOUKAmMop 20mMo8HOCMU MOxcem Mu2ams. Imo abcomHo HOPpMAAbHOE
sie/1eHue, hoxcaayticma npododcaiime pabomamso.

XosoaHOE JIAMUHHUPOBAHUE

1, HaxMuTe Ha CUMBOJI «=» Ha IJIaBHOM Nepekstoyaredie (5), annapat BkatounuTcs. Ha gucniee(3)

OTPa3UTbCS «===», BaJibl HAYHYT BpallaTbCs U 3aTOPUTCS UHAUKATOP JJaMUHUPOBaHuUs(2). Annapart
BOIIIeJI B PEKHUM X0JIOJJHOTO JIJAMUHUPOBAHHUS.

2, Ecim 1o aToro annapat paboTasl B pexxuMe ropsidero JaMAUHUpPOBaHUs IOBOPAYUBaiTe KHOMKY
BbIOOpa TeMIepaTypbi(4) NPOTUB YAaCOBOU CTPEJIKM MOKa Ha Auciiee(3) He 0TOOPA3UTCSA CUMBOJI

«===», UuauKaTop HarpeBa(1l) U MHAMKATOpP rOTOBHOCTH (2) noracHyT. [locsie aToro nonoxaute 45-60

MHUHYT /10 IOJIHOTO OXJIaXKJeHUs BasIoB. K X0/10lHOMY JIaMUHUPOBAHUIO MOXKHO NPUCTYNATh JIMLIb
I0CJIe TOTO , KaK 3arOPUTCS UHAUKATOP FOTOBHOCTH (2)

Buumanue: UIrHOpHPOBaHHE JAHHOIO MYHKTA MOKET MIPUBECTH K NMOBPEKIEHUI0 JamMuHaTopa !!!

3, PacnosioxkuTe npeAMeT M0 LIeHTPY OBEPX NPO3PavyHOU CTOPOHBI, KDOMKOH K 3ane4aTaHHOMY Kpalo;
nocJjie JaMUHUPOBAHHUA HeJb3sl OyleT U3MEHUTD M0JI0’KeHHe JJOKYMEeHTa.

4, OTenuTe HEOO/IBILYIO YACTh 3ALUTHOU IIJIEHKH OT JOKYMeHTa

5, BcTaBbTe JTaMMHUPYIOILYIO IJIEHKY C IOKYMEHTOM 3alleyaTaHHbIM KpaeM BlepeJi BO BXOJHOe
OTBepCTHe JJaMUHaTopa. [lepKHUTe akeT NPsAMO , IPOA0J/KAUTE CHUMATh 3aIUTHYIO IIJIEHKY.

6, BeIHbTE rOTOBBIM IAKET M3 BBINYCKHOI'O OTBEPCTHUA JIJAMUHATOPA.

7, BBIK/IIOUHTE anmnapaT U OTK/IIOYUTE ero OT 3JIeKTPOIIUTAHUA.

TEXHUYECKOE OBCJIY’KUBAHUE U YXO/

BaJibl JIAMHUHATOpPA UMET CBOMVICTBO 3arpA3HATHCA. HOI—)TOMY NEPUOANIECKH IPOBOAUTE UX

YUCTKY.
Posinku AOJIKHBI peryjaadpHo YNCTHUTbCA. l'[epe,u ImpoueccoM O4YNUIEeHUA y6e,um‘ec1> 4TO BaJIbl HAX0OATCA

B OXJIQXKJEHHOM COCTOSIHUU U annapaT OTKJIIOYEH OT 3JIEKTPONUTaHHUS.
¢ BbIKJIIOUUTE JIAMHUHATOP U OTKJIIOUUTE €r0 OT 3JIEKTPONUTAHUSA

CHUMHTe 3aLIMTHYI0 KPBIIIKY

*» IlpoTpuTe Basibl MATKON TKaHBIO CMOYEHHOM B YUCTOM CIIUpTe.

o
X3
o

o
3

HeucnpaBHocT U c10co0bI YCTPaHEHHUS

Mpobnema MpuyunHa PeweHue
. Huskas Temneparypa YBenu4UTh TEMIEPATypy
JIOKyMeHT Ha BbIX0O/l€ MYTHbIHI
JIJAMMHHUPOBaHUS JIJAMMHHUPOBaHUS
JlOKyMeHT Ha BbIX0O/ie BOJTHUCTBIN Bricokas TemnepaTypa YMeHbIIUTDb TEMIIEPATYPY
JIN6O0 B My3bIPSIX JIAMUHUPOBaHUS JIAMUHUPOBaHUS
JIOKyMeHT Ha BbIX0/le Basibl 3arpsiaHeHbl

OyucTUTE BaJIbl

33FpH3HeHHbIﬁ , B TOYKax




	Технические характеристики

	ТАЛИЦА СООТНОШЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ПЛЕНКИ И 

	ТЕМПЕРАТУРЫ ЛАМИНИРОВАНИЯ 


	Внешний вид и описание

	/

	Операционные шаги

	1. Разместите аппарат на ровной поверхности.

	2. Подключите ламинатор к электропитанию

	Горячее ламинирование 

	/

	1.  Индикатор нагрева

	2.  Индикатор готовности

	3.  Дисплей

	4.  Кнопка выбора температуры

	5.  Главный переключатель

	1, Нажмите на символ «-» на главном переключателе (5), аппарат включится. На дисплее(3) отразиться «---», валы начнут вращаться и загорится индикатор готовности (2). Аппарат вошел в режим холодного ламинирования.

	2, Поверните кнопку выбора температуры(4) по часовой стрелке, на дисплее(3)начнет отражаться изменение уровня температуры, загорится индикатор нагрева (1), а индикатор готовности погаснет(2). При помощи кнопки выбора температуры(4) путем вращения по часовой и против часовой стрелки задайте необходимую температуру соответствующую толщине пленки.

	3, После того как загорится индикатор готовности (2) можете начинать процесс ламинирования.

	Холодное ламинирование 

	1, Нажмите на символ «-» на главном переключателе (5), аппарат включится. На дисплее(3) отразиться «---», валы начнут вращаться и загорится индикатор ламинирования(2). Аппарат вошел в режим холодного ламинирования.

	2, Если до этого аппарат работал в режиме горячего ламинирования поворачивайте кнопку выбора температуры(4) против часовой стрелки пока на дисплее(3) не отобразится символ          «---». Индикатор нагрева(1) и индикатор готовности (2) погаснут. После этого подождите 45-60 минут до полного охлаждения валов. К холодному ламинированию можно приступать лишь после того , как загорится индикатор готовности (2)

	ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И УХОД


